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Aplicacion de los altimos desarrollos de la
inteligencia artificial en la industria del corcho.

Bellaterra, 12 de marzo de 2003

La dltima y delicada fase en el proceso de transformacién del vino es su
almacenamiento en botellas de cristal, en contacto con una pequena cantidad
de aire y aislado del mundo mediante un tapén de corcho. La tradicional
preferencia por el tapén de corcho se basa en su neutralidad respecto al
proceso y a la evidente naturalidad de su constituciéon. De todas maneras,
durante los dltimos afios y aprovechando una cierta publicidad de las
alteraciones que puede causar en el vino el mal uso de este material natural,
los fabricantes de tapones sintéticos se han introducido con fuerza en este
mercado a nivel mundial y constituyen una seria amenaza comercial para el
sector del corcho.

Como reaccién a esta situacion, desde las instituciones publicas y sectores
implicados, se han lanzado durante los ultimos afios algunas iniciativas
generadoras de normas, recomendaciones y criterios de calidad que puedan
dar respuesta a la presion ejercida por los criticos del corcho.

Una de las tltimas iniciativas ha sido financiada por la Unién Europea (UE)
dentro del Programa Information Society Technologies-IST. La UE, consciente
del liderazgo europeo en el sector corchero, lanzé a principios del afio 2002 el
proyecto CorkInspect, para hacer posible la transferencia de tecnologia de
inteligencia artificial y vision por computador al proceso de inspeccién visual
de los tapones. Esta iniciativa se enmarca en la iniciativa EUTIST-IMV
(www.spt.fi/eutist), que tiene como objetivo genérico la introduccién de las
tltimas tecnologias para la inspecciéon visual automética en ambitos
estratégicos para amplios sectores industriales europeos. El proyecto
CorkInspect ha finalizado a finales de Marzo de 2003 con la presentaciéon de
un prototipo operativo que demuestra el uso de las tltimas tecnologias de
aprendizaje automatico y vision artificial en esta problematica.

¢Qué valores afiadidos pueden aportar la inteligencia artificial y la vision por
computador al control de calidad del tapon y a su clasificaciéon? Basicamente
tres: objetividad, repetibilidad y productividad.

Uno de los &mbitos cientificos en los que mas intensamente se ha investigado
durante los tltimos afios es el del aprendizaje computacional. Esta disciplina,
dentro del paradigma de la inteligencia artificial, pretende dotar a los
ordenadores de una capacidad concreta: ser capaces de aprender, y por lo
tanto de mejorar su rendimiento, a partir de la experiencia. Aunque de simple
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definicién, esta capacidad sigue siendo elusiva y de dificil consecucién
cuando nos planteamos tareas genéricas, pero eso no quiere decir que en
problemas concretos, como el que tratamos, no se puedan conseguir sistemas
fiables y ttiles. Si aplicamos estos métodos a la visién artificial, podemos
obtener como resultados sistemas que son capaces de aprender, partiendo
s6lo de los ejemplos concretos suministrados por un humano, conceptos
visuales complejos. Por ejemplo, a detectar estructuras especificas en una
imagen de satélite o a detectar células cancerigenas en una citologia.

En el caso de Corklnspect, las | FICHA TECNICA DE CORKINSPECT
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Inoxidable.

como criterio adicional en el
proceso de deteccion de defectos
y clasificacion de calidades.

El proyecto ha desarrollado a partir de esta metodologia un prototipo
operacional que ha demostrado la viabilidad de la idea desde el punto de
vista tecnoldgico, pero también industrial. El prototipo se ha construido
utilizando componentes estandares del mercado (PC, camaras y 6ptica), lo
cual permite su evolucion tecnolégica de forma natural, sin depender de
tecnologias ni de fabricantes especificos, y un aumento de prestaciones
paralelo al desarrollo de nuevos procesadores de altas prestaciones para el
mercado PC. Durante los préximos meses esta previsto que éste prototipo sea
comercializado ya en forma de producto.
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Contacto e informacion:

Petia Radeva

Centre de Visi6 per Computador,
Edifici O, Campus UAB,

08193 Bellaterra (Barcelona)
www.cvc.uab.es/~corkinspect
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